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LA NORME MOTORISEE

1SO 6507

Conforme a la norme d'essai ISO 6507

Convient pour la mesure de dureté Vickers sur métaux
et matériaux non métalliques

Commutation automatique entre le pénétrateur et I'objectif

Autofocus automatique sur I'axe Z, déplacement
automatique X-Y, mesure multipoints en continu

Table X-Y motorisée avec moteur pas a pas, haute précision
de positionnement et excellente répétabilité

Logiciel de mesure polllant les opérations de I'appareil,
avec communication bidirectionnelle

Mesure automatique rapide et génération automatique
de rapports Word ou Excel

ACCESSOIRES INCLUS

Modeéle de rapport modifiable

Table X-Y
automatique

INTERFACE D'AFFICHAGE

 LOGICIEL INFORMATIQUE (INCLUS) DES RESULTATS

[Py

e

Affichage clair du résultat, échelle

sélectionnée, charge appliquée
at jugement (OK/NG).

Gestion des données d'essai :
statistiques, exportation et
impression des rapports.

SYSTEME DE CONTROLE AUTOMATIQUE
1.tourelle automatigue, chargement automatique, mesure automatique

2.affichage automatique de fa lorce d'essoi, du temps de maintien
sous charge et de la luminosité d'eclairage

Contréle du durométre

Contrile automatique
de la table X-Y
1.mode automatique : chargement automatique, mesure automatique
ot offichage automatique des resultats

2.le mode de mesure manuel peul &tre sélectionné

enviren 0,3 s par empreinte

£1 9% (700HV / Skgf)

1.rapports d'inspection personnalisables selon les besoins du client
2 athchage de la profondeur de couche dure, sous forme de tableau
J.expon de diverses donnédes de mesure, tableau de durete,

* prolondeur de couche dure, valeur minimale, valeur moyenne,
valeur maximale @1 image avec valeur de dureté

Mode de mesure

Mesure automatique
Répétabilité de mesure

Format de sortie des
données / foncons d'adition

@,

ESSAI
AUTOMATIQUE

IQUES |

Courbe de I'essai en temps réel,
controle de la charge et suivi
du cycle d'indentation.

TABLE X-Y AUTOMATIQUE
Moteur d'entrainement

Commande d’entrainement

le logiciel commande automatiquement le déplacement de la table X-Y

Dimensions

Course maximale
Déplacement minimal
Vitesse de déplacement

Répétabilité du
positionnement

KHT-V serie

800 mm

630 mm

LOGICIEL DE MESURE VICKERS INCLUS

| - -
Mesure automatique de I'empreinte
et affichage de la dureté
& I'écran.

-

moteur pas a pas

pilotage du déplacement par logiciel,
vitesse réglable

110 x 110 mm
50 x 50 mm
1pum

1 a 10 mm/s, vitesse réglable

s 1um

SPECIFICATIONS LIVRAISON STANDARD ACCESSOIRES OPTIONNELS
Modéle KHT-V5iAute KHT-V10/Auio KHT-V30/Auio KHT-V50fAuio Accessoires Qué Accessaire
- - 0,3 hgt, 0,5 bgl, 0,3 Ingd, 0.5 g, 1 hgf, S kgl 1 hgf, 5 kg,
IR Vhel, 2 Ojl ' ia'.dsakj. v 519, 10 g1 10‘3;15 i, AMIES rcion iz f ] Bloc étalon de dureté
L L 20 bl B0 vl 30 kg, 50 kgl Objectifs 10X, 20X 1 pe de chague
HV0.3, HVD.5, HVD 3. HVDLS, HV1, HVA, HWS, HV1, HV3, HV10, 5
Echelles Vickers HV1, HV2, HVIL HVE, HV 10, HV3D, HV30, HV30, Péndtrateur Vickers 1pc [ Bureau / table support
HV3, HVS HV3, HVTA, HV50 HVSO0
Bebalas comraties HRA, HRB, HRE. HV. HK, HR&3N, HR15T, Bloc dtalon de dureté 2 pes Logiciel OFFICE
HRC, HRD HBW, HRTSN, HR3OT, HR4ST A e :
Plage de mesure 5-3000 HY table X-Y automatigue L
Résolulion de mesure de longueur 0,06 um | l
Touralle matone dlactrique Logecial de mesurs Vickers Tpe
Montee de la table automanque [ alectrnique = -
Mese au point autofocus ang £ Ordinataur 1pe il
Orse au de charge automatique (charge | mamiien [/ décharge) " .
Tomps de mainben sous charge 1-60 8 Housse anti-poussibne 1pc 800 mm
Objectd 10X, 20X =
Grotsimament total d0x > )
Hauteur max. de |a pibce 100X (observation en temps réel], 200X (mesure) ™ o+ y/
: 160 mm 1 pc = 1 piéce r
La:Ql.‘ul max. d'essal 160 mm .'( ll
Caméra BM L= L)
Interface de communication RS232
fimnentali 180 H
Alimentalion 220V, 50080 Hz 200 mm 20 mm

Dimensions (LxHxP)
Poids net

630 x 300 x 800 mm
75 kg



